
樹脂加工事例集



樹脂加工に対応する切削工具

生産性を追求したCNC-D00制御機能
信頼性の高い機械の性能を最大限に引出し、高い生産性を発揮します。

切れ味と切りくず排出性に優れる工具仕様。
切削油剤を使用することができない樹脂加工において、高能率かつ良好な加工精度を実現します。

■ メモリー容量拡張  3Gbyte※
 プログラム、データバンクなど合計記憶容量が、大幅に増加します。

■ サブミクロン指令※

 0.1μm (0.00001inch) 単位での指令が可能になります。
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■ 高精度モードBⅡ （先読み1000ブロック･滑らか経路補正付）※

 高速・高精度な3次元加工を実現させるための機能です。

先読み1000ブロック
3次元加工で最適な制御を行います。

1 2 滑らか経路補正
加工品位を向上させます。

モデルの形状

滑らかな
曲線指令へ変換

微小直線指令

※メモリ容量拡張3Gbyte、サブミクロン指令、高精度モードBⅡはオプションです。
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半導体ソケットモデルの加工

バルブ加工

被  削  材 ： PEEK樹脂
 (30wt% ガラス繊維強化グレード）

使用機械 ： U500Xd1
切削油剤 ： エアブロー

総加工時間約7分

OSG PHOENIXディスクカッタ

PFDC

非鉄用DLC超硬エンドミル ショート形

AE-TS-N
ワンレボリューションスレッドミル

AT-1

小径ステンレス加工用
超硬マイクロレボリューションドリル

MRS-GDL

EX-ゴールドドリル ステンレス・軟鋼用スタブ形

EX-SUS-GDS

使用工具

Body  ： PFDC09R125M25.4-5
  (φ125×5刃 )
Insert ： SDHT09T308FR-NM 
  (XP4610)

MRS-GDL φ0.5 EX-SUS-GDS φ3

加工方法 平面加工 ポケット内穴加工 穴加工

切削速度 1,000m/min (2,540min-1) 10m/min (6,360min-1) 40m/min (4,240min-1)

送り速度 838mm/min (0.066mm/t) 95mm/min (0.015mm/rev)
Step Feed 0.2mm (G73)

382mm/min (0.09mm/rev)
Step Feed 2mm (G73)

使用工具 AE-TS-N φ10×30 AT-1 9.67×14.7 Rc19

加工方法 荒加工 Rc1/4-19 めねじ加工 R1/4-19 おねじ加工

切削速度 90m/min (2,860min-1) 80mm/min (2,890min-1)

送り速度 1,716mm/min (0.2mm/t) 723mm/min

加工動画は
こちら

5mm

8mm

50mm

50mm

被  削  材 ： PTFE樹脂
使用機械 ： M200Xd1-5AX
切削油剤 ： エアブロー

24mm

26mm30mm

14mm

加工事例
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名古屋営業所
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 TEL：072-962-5811 / FAX：072-962-5911

仙台営業所/ブラザーテクノロジーセンター仙台
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 TEL：082-242-0177 / FAX：082-242-0188

修理および技術相談窓口
ブラザー産業機器コールセンター

サービスお問い合せ（案内番号  ： 3番）
技術･プログラム･周辺機器お問い合せ（案内番号  ： 4番）TEL （0566）25-3710
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