[FHBVDTEFFTZE(JIS BO4AOTHRFE) DevIATIONS OF FITSUIS Bo401 EXTRACT)

ﬁm 3-% l;wab‘wim t“m L\%vifﬁgé Deviation of Shafts to be Used in Commonly Used Fits (E&fi : 12 m)(Unit : um)

EEBEORS () WOREHI ST
Basic size step(mm) WORK MATERITolerance zone class of shaft
B %ﬂz e7 | 8 | eo | f6 | f7 | 8 | g5 | g6 | h5 | h6 | h7 | h8 | ho | js5 | js6 | js7 | k5 | k6 | m5 | m6 | n6
—14| —14] —14) —6| -6 —6| -2/ -2 o o o o o +4] +6| +6| +8] +10
- 3| —24] —28| —39| —12| —16| —20| —6| —8 -4 —6 —10 —14| —25|F2 |F3 |£5 of o +2| +2| +4
—20] —20] —20 —10] —10] —10] —4] =4 o o o o o +6| +9| +9f +12] +16
3| 6| _3)| —3 —50| —18] —22| —28] —9| —12| —5| -8 —12| —18] —30|F2> [F4 |F 6| L7l 41| +4 +4] +s8
—25| —25] —25| —13] —13) —=13] =s5] —s| o o o o o +7) +10] +12] +15] +19
6| 10| _iol —47| —61| —22| —28| —35| —11| —1a| —6| -9 —15| —22| —36|/T3 |[FA|F 7| 41| +1| +6| +6 +10
10, 14] —32| —32| —32| —16| — 16| —16| —6| -6 0 0 0 044 |+55|+ o | *9 +12| +15 +18 +23
14| 18| —50| —59| —75| —27| —34| —43] —14| —17| —8| —11| —18| —27| —43|F S +1| +1| +7] 47| +12
18| 24| —4p| —40| —40| —20| —20| —20| —7| -7 0 0 0 0 045|465 |+10 | H 11| +15] +17| +21] +28
24| 30| —61| —73| —92| —33| —41| —53] —16| —20] —9| —13| —21| —33] —s2|t % +2| +2| +8| 8| +15
30| 40| —50[ —50| =50 —25| —25| =25 -9 =9 0 0 0 0 Olyss|eg |41 | 13| +18) +20] +25 +33
20| 50| — 75 —89| —112| —41| —50| —64| —20| —25| —11| —16| —25| —39| —62/T > |E8 |E +2| +2| +9| 9| +17
50| 65| —60| —60| —60| —30| —30| =30/ —10/ =10 0 0 0 0 Ot 65 405|415 | +15| +21| +24] +30] +39
65| 80| —90| —106| —134| —49| —60| — 76| — 23| —29| —13| —19| —30| —46| —74|T : +2| 2| 11 +11] +20
80| 100| —72| —72| —72| —36| —36/ —36| —12| —12 0 0 0 0 0475|411 |+q7 | +18| +25| +28] +35 +45
100] 120| —107| —126| —159| — 58| — 71| —90| —27| —34| —15| — 22| —35 —54| —87|% = +3] 3| +13] +13] +23
120] 1400 _ oo _gs| | —a3| —a3| =43 —14| —1a| o o o o o +21| +28 +33] +40 +52
140| 160 _;55| _148| —185| —68| — 83| —106| — 32| —39| — 18| —25| —40| —e3| —t00|T 9 |F122|F20 | 151 T3] 195] 45| 427
160| 180
180 2901 00| —100| 100 —50| —50| 50| =15 =15| o o o o o +24| +33] +37| +46| +60
;gg ::: —146| —172| —215| — 79| — 96| —122| —35| —4a| —20| —29| —46| —72| —115|FO | FM45|E23 LT TG 437 +17] +31

KODER T, LAIOKIEF EOTEHTZE, FRHIOBEIF TOTAFSERTRI. Ineverystepgivenin the table, the value on the upper side shows the upper
deviation and the value on the lower side, the lower deviation.

ﬁm ?6 l;wab‘fm L‘%ﬂ@jiﬁﬁg% Deviation of Holes to be Used in Commonly Used Fits (8] : 4 m)(Unit : 1 m)

EEGEORS () NOREHRI ST
Basic size step(mm) Tolerance zone class of hole
foﬁv';’: JJ};I: E7 | E8 | E9 | F6 | F7 | F8 | G6 | G7 | H6 | H7 | H8 | H9 | H10 | JS6 | JS7 | K6 | K7 | M6 | M7 | N6 | N7
_ 3| F24) +28] +39] +12| +16| +20| +8| +12| +6| +10| +14] +25 440/, 5 |, 5 0 of —2| —2| -4/ -4
+ 14| +14| +14] +6| +6 +6| +2| +2 0 0 0 0 o™ + -6/ —10] —8| —12| —10| —14
3 6| t32| +38 +50/ +18) +22| +28] +12| +16| +8 +12| +18] +30| +48|,, | | *2| +3| -1 of -5 —4
+20| +20| +20| +10] +10| +10| +4| +4 0 0 0 0 o™ -6/ —9 —9| —12| —13 —16
6| 10| t40| T47| +61| +22| +28) +35 +14) +20| +9| +15| +22| +36| +58|, 45| L ;| *2| +5 -3 of -7 —4
+25) +25| +25 +13] +13| +13] 45| +5 0 0 0 0 o= " |+ -7/ =10 —12| =15 —16| —19
10| 14| +50| +59| +75 +27| +34| +43| +17| +24| +11| +18] +27| +43| +70| o5 |4 | +2| +6| —4 0o -9/ -5
14| 18| +32| +32| +32| +16| +16| +16| +6| +6 0 0 0 0 o= |+ —9| —12| =15 —18] —20| —23
18| 24| +61) +73) +92| +33] +41| +53] +20| +28 +13| +21| +33] +52| +84 oo |yqg| +2| +6 —4 of —11| -7
24| 30| +40| +40| +40| +20] +20 +20] +7| +7 0 0 0 0 (0] — 11| —15] —17| —21| —24| —28
30| 40| +75/ +89| +112| +41| +50| +64| +25| +34 +16| +25| +39| +62| +100| g |4qy| *+3| +7| —4 o —12| —8
40| 50| +50| +50 +50| +25 +25 +25 +9 +9 0 0 0 0 0|~ - —13| —18] —20| —25| —28| —33
50| 65| +90| +106| +134| +49| +60| +76| +29| +40| +19| +30| +46| +74[ +120| oo |4 15| *4 +9| =5 o =14/ -9
65| 80| +60| +60 +60| +30| +30] +30] +10| +10 0 0 0 0 (0] e —15| — 21| —24| —30| —33] —39
80| 100 +107) +126| +159| +58| +71| +90| +34| +47| +22| +35 +54 +87) +140| 11 |4 7| *+4| +10| —6 0| =16/ —10
100 120| +72| +72| +72| +36| +36] +36| +12| +12 0 0 0 0 o™ - —18| —25| —28| —35 —38| —45
120,140 +125| +148| +185| + 68| + 83| +106| + 39| + 54| +25| +40| + 63| +100| +160 +4| +12 8 0| —20 —12
140| 160| 55| 1 gs5| +g5| +43| +43| +43] +14 +14] 0 o o o 0¥ F20 51| _28 —33] —40| —25 -2
160 180
180, 200 +146| +172| +215| +79| +96| +122| +44| +61| +29| +46| + 72| +115| +185 +5/ +13 8 0| —22| —14
igg ig: +100| +100| +100| +50| +50| +50| +15/ +15 o o o o o5 £23| o1l —33| —37| —46| —51| —e0

KRPDFER T, LAIOHIEE LOTEFEE. TRIOMBIX TOLEFEEZTRI, Ineverystep given in the table, the value on the upper side shows the
upper deviation and the value on the lower side, the lower deviation.
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