
2006年2月　中部経済産業局より表彰された
　　 　大池工場

☆ 大 池 工 場 「 エ ネ ル ギ ー 管 理 優 秀 工 場 」 で 表 彰 を 受 け る

単　位

百万円

90.8 ％ 94.5 ％ - ％

16年度

0.992

対前年度比

工場電気の使用に係る原単位

15年度

1.092 1.156

14年度

   過去3年間について、エネルギーの使用の合理化に関し主要なものを5項目記載する。

年度 項　　　　　目 改　　善　　内　　容

15年 工場照明設備の改善 水銀灯400ｗ　76灯をマルチハロゲン200ｗに更新

プルスイッチによる不要個所の節電

　効果　３８，４００kwh/年　　節減

　効果　デマンド低減　15kw

15年 工場照明設備のHf蛍光灯への改善 水銀灯400wからＨｆ蛍光灯32w2灯型への更新

プルスイッチによる不要個所の節電

　効果　３９，０００kwh/年　　節減

　効果　デマンド低減　7kw

16年 高効率変圧器の導入 更新時期になった単相300ｋＶＡトランス3台を

アモルファストランスの採用 3相750ｋＶＡアモルファストランスに変更

　効果　２６，４００kwh/年　　節減

16年 空調送水ポンプのインバータによる節電 空調機の送水ポンプ５５ｋｗと冷却水ポンプ

４５ｋｗは常時運転しているので、インバーターで

運転周波数を下げて電力を節減した。

　効果　１２０，６００kwh/年　　節減

　効果　デマンド低減　40kw

16年 変圧器の統廃合 事務棟と食堂の２ヶ所（70ｍ）にある変台が更新

時期になり、変台を統合しアモルファスを導入した。

　効果　１２，０００kwh/年　　節減
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